
�ервис для конвейерного транспорта



%удучи примененными в нужном месте и соответствующим способом, продукты марки ���А ��� �О� позволяют преодолевать проблемы износа,

коррозии, шума и налипаний, которые возникают в разных узлах конвейерной установки. %лагодаря этому значительно улучшается режим работы

конвейера в целом, лента работает в щадящем режиме, срок службы, коэффициент эксплуатационной готовности и экономичность оборудования

возрастают.

�риводной барабан – J резиновым фрикционным покрытием 

���А����, обеспечивающим надежную передачу тягового усилия.

Это покрытие можно заказать на выбор – с ромбовидным профилем,

круглыми выступами, керамическими вставками или гладким, с

возможностью последующей нарезки профиля. #аботает надежно и

эффективно даже в условиях обводненности и высокой степени

загрязнения.

�оверхности скольжения, подверженные износу из-за ударных

или фрикционных нагрузок – 1зносостойкая резина ���А�А	


или, если износ носит преимущественно фрикционный характер,

износозащитная керамика ���А�О�
 Al2O3.

%агрузочный узел для сыпучих материалов – 'онструкционные

элементы из резины специальных типов, например, балки KG,

применяемые для раздельной загрузки: сначала загружается

мелкозернистый материал, а затем - грубозернистый.

�тыковка конвейерных лент – �рофессиональные

вулканизационные материалы ���А ��� �О� для «холодной»,

«тёплой» и «горячей» технологии, а также механические

стыковочные соединения ���А����.

�емонт конвейерных лент – %ыстрый и надежный ремонт с

использованием ремонтных материалов и технологии ���А ��� �О�.

�рижимной ролик для чистящей щетки – #олик, прижимающий

ленту к чистящей щетке, с наружным эластичным покрытием

���А
��� KSB против налипаний, способствующим равномерному

движению ленты без вертикальных рывков.

*аш сервис для .ашей конвейерной установки
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#&,А �1� �О� – торговая марка материалов для технического обслуживания конвейерных лент



.ращающиеся системы очистки конвейерных лент – Oистящая

щетка барабанного типа ���А���
 TMB, чистящая щетка для

очистки лент с поперечнями перегоротками SGB, чистящая щетка

рядной конструкции GRB или чистящий шнек GRS для очистки

конвейерных лент для эффективной тонкой для очистки.

�истемы очистки нижней ветви конвейерной установки –

�оворотный очиститель ���А���
 KWA, полиуретановый

очиститель PUR, керамический очиститель 
, металлический

очиститель �, сегментированный очиститель DUO, очистители с

твердосплавными ножами HM-U1 и HM-U2 для эффективной очистки

конвейерной ленты соответствующего типа. 

�пускной лоток – ,атериалы ���А
�А	� (композитный материал

«полиэтилен-резина»), ���А�А
 (композитный материал

«полиуретан-резина») или ���А�А	
 90, предназначенные для

защиты от налипаний и абразивного износа.

0оковые ограждения – #езина ���А
���� для ограждающих

бортов, предназначенная для защиты от просыпания сыпучего

материала.

Отклоняющий или натяжной барабан – �окрытие ���А�А	
 70

для защиты ленты и барабана.

Очиститель плугового типа – #езиновый очиститель ���А���
 60,

���А���
 70 или комбинированный очиститель 
А� с высоким

эксплуатационным ресурсом.

�олики для верхней ветви конвейерной установки в области

загрузочного узла – J покрытием ���А�А	
 VSB для защиты от

износа и гашения ударных нагрузок.

�олики для нижней ветви конвейерной установки – с покрытием

���А�А	
 KSB и VSB для защиты от износа, коррозии и налипаний.

Отклоняющие, прижимные или направляющие барабаны –

"ладкое покрытие ���А�А	
 защищает от налипаний, коррозии и

износа.

Отражательная стенка – �ластины с зубчатым профилем,

которые крепятся болтами, наклеиваются или применяются в виде

свободно висящих стенок с целью уменьшения абразивного износа и

снижения шума.

%агрузочный узел – Отражательные балки ���А
�А	� с

антифрикционной поверхностью из полиуретана для защиты ленты

от сквозных повреждений.

�истемы очистки в головной части конвейера –

�ысокоэффективная очистка ленты в области барабана при помощи

скребка ���А���
 HM-F2.
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• поставка, монтаж, стыковка и ремонт конвейерных лент

• техническое консультирование заказчика по проблемам абразивного износа, коррозии, шума и налипаний сыпучего материала

• �ехнический сервис, круглосуточная аварийная помощь

+роме того, мы предлагаем �ам клеящие и крепежные системы для любой технологии, позволяющие быстро и без особых сложностей выполнить

обрезинивание, изготовить стык и произвести ремонт. ,ы предлагаем также комплектную программу поставки профессионального инструмента.

*аш сервис:
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�аш региональный консультант:

�очерние предприятия

�редставительства
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�мя –торговая марка – система

�одразделение ��� �О�

�одразделение фирмы 
��А�Ь"#У%&# Отто "рубер "мб) & +о +"

"рубер �трассе 63 
85586 �оинг / ,юнхен / "&#,А01Я

�ел.: +49 (0)8121 - 707 - 234 • Cакс: +49 (0)8121 - 707 - 222

�ополнительную информацию �ы можете получить по адресу: www.rema-tiptop.com • info-industrie@tiptop.de




